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Данная схема служит для удвоения напряжения ХХ двухтактного сварочного инвертора, и этим значительно облегчает поджиг электрической дуги. В случае, если, выходное напряжение ХХ инвертора более 60 Вольт, то, данный блок в сварочный инвертор можно не ставить. Правда, надо признать, что электрическая дуга с ним становится более “мягкой и эластичной”, и варить становится гораздо удобнее. Схема заимствована из книги Вадима Негуляева по резонансному сварочному инвертору. При работе, она добавляет к общему току инвертора около 5…7 ампер, и примерно, 10…15 ампер при КЗ. 

Из особенностей схемы, – конденсаторы С1…С4 должны быть рассчитаны на большие импульсные токи. Обычные конденсаторы для сигнальных цепей могут попросту сгореть. Лучше, если это будут конденсаторы с диэлектриком из полипропилена, рассчитанные на применение, именно в силовой электронике. 

Дроссель L1 намотан на кольце К28х16х9  из феррита М1500 до заполнения изолированным проводом, сечением не менее 1 кв. мм. Перед намоткой необходимо скруглить кромки ферритового кольца алмазным надфилем, чтобы не повредить изоляцию провода. После намотки дросселя, его индуктивность должна быть не менее 700 мкГн. Конденсатор С5 должен иметь рабочее напряжение не ниже 160 Вольт. На плате предусмотрены места, для запараллеливания нескольких конденсаторов, заведомо меньшей емкости, вместо установки одного С5. Диод-сапрессор VD1 служит для защиты диодного моста BR1 от выбросов напряжения, амплитудой свыше 250 Вольт. 

Разводка данной платы предусматривает установку ее на теплоотвод. При этом диоды BR1 прижимаются своими площадками-катодами  к теплоотводу через прокладку типа “номакон”. В качестве теплоотвода для данной платы, удобно использовать уже имеющийся в инверторе теплоотвод для выходных диодов.

